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Matériau : n'importe quelle plaque de métal de environ 1 à 2 mm d'épaisseur. J'ai utilisé  de l'acier galvanisé de plomberie qui trainait.
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Imprimer le gabarit, et utiliser un baton de colle pour le coller directement sur la plaque de métal. Découper à travers le papier. Après avoir percé les trous (NDT : qu'est ce qu'il est gnan gnan ...), percé l'extrêmité des trous oblongs  (NDT . pfff ...), plié, coupé les trous oblongs entre les trous (le faire dans cet ordre), peler le papier. Utiliser de l'alcool pour nettoyer les restes de colle (NDT : voila voila)
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Brasure à l'Argent des Lames de scie à Ruban
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J'ai trouvé cette information d'un Wiki sur Internet (voir lien), et préparé un gabarit imprimable de façon à ce que vous puissiez faire votre propre support. J'ai aussi préparé le dessin ci dessus pour aider à comprendre le support. Le coin en bois est un simple triangle droit avec une pente de 16 pour 1. Le pas à pas vient du Wiki.Rufus Carswell Planeman "Le raboteur"
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Coin de bois, permettant de couper un biseau de 6 mm, sur toute l'épaisseur de la lame.
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NDT : on peut superposer les deux bouts de lame, et faire l'opération en une seule fois, on obtient ainsi deux biseaux complémentaires.
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Meuler le joint en sifflet.
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Régler le support pour l'épaisseur de la lame.
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Centrer la zone meulée dans la lumière centrale.
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Appliquer du flux pour soudure à l'argent. NDT : quand il est trop sec, on peut le rediluer avec de l'eau distillée.
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Appliquer des flocons de soudure. NDT : On peut braser avec une baguette standard. Le plus il y a d'argent, la mieux c'est (et le plus cher :(( aussi )
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Flux et soudure en place, pret à chauffer.
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Chauffer jusqu'à ce que la soudure mouille. Si baguette, chauffer et appliquer la baguette sur le métal chaud. Une simple lampe à souder butane suffit.
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Une pince permet de refroidir le joint (pas nécessaire)
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L'angle dépend de l'épaisseur de la lame


